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Wykorzystanie biomasy jest tylko jednym z 

elementów w systemie bioenergetycznym



Jak zaplanować przepływ mas ?

Jak HRT wpływa na pojemności zbiorników 

pofermentacyjnych ?



Mieszanina fermentacyjna złożona z substratów i kosubstratów

H  Y D R O L I Z A

(trawienie)

Aminokwasy, cukry proste, alkohole, kwasy tłuszczowe

F A Z A    K W A S O W A

(kwasogeneza)

Kwasy tłuszczowe, alkohole, aldehydy, CO2, H2S, H2

F A Z A   O C T A N O W A

(acetogeneza)

Kwas octowy, CO2, H2

F A Z A   M E T A N O T W Ó R C Z A

(metanogeneza)

B I O G A Z

CH4, CO2, H2S, H2, N, O2, H2O

Odczyn PH

4,5 – 6,2

Odczyn PH

6,8 – 7,5

Biogazowanie
Wszystkie fazy razem czy osobno ?



Instalacje biogazowe wymagają 

stabilnego procesu opartego na 

dobrze skomponowanych 

substratach 



Pierwsza w Polsce profesjonalna 

biogazownia rolnicza w Pawłówku  

(POLDANOR) 



Biogazownia powiązana kooperacyjnie z 

przetwórstwem
(Skrzatusz – PL- proj. Firmy ZENERIS)



Power-Ring – kiszonki i gnojowica
(Grodziec Śląski – PL)

Moc 600 kWe
1.Komora 
fermentacyjna
2.Zbiornik 
pofermentacyjny
3.Instalacja załadunku
4.Stacja pomp



Substraty uciążliwe obrabiamy w zamkniętych 

pomieszczeniach, stosujemy filtry antyodorowe

hal i zbiorników substratowych
(Skrzatusz – PL)



Instalacja w zakładach mięsnych KIER

150 m3 – 55 m3/h



Zasobnik przyjęciowy, wziernik kontrolny –

prawidłowo dobrane substraty   (Kalsk-PL)



Mieszanie, odsiarczanie – pierwszy 

etap



Ogrzewanie zbiornika fermentacyjnego 

(1)



Ogrzewanie zbiornika fermentcyjnego (2)



Doskonalenie technik konwersji biomasy do prądu, 

ciepła i chłodu – kontenerowa mikrobiogazownia w 

ITP o/Poznań



Gnojowica



Miejsce przykładowej lokalizacji



Mikrobiogazownia na 

monosubstraty płynne 60kWe



Lokalizacja w Ocieszynie



Realizacja przy tuczarni w Ocieszynie 



Monitorowanie i sterowanie procesem



Dozowanie substratu strategicznego



Dezintegracja – dodatkowe dokładne rozdrobnienie oraz 

ultradzwięki (24 kHz, 84 W/cm2) 



Pasteryzacja, sterylizacja, obróbka 

termiczno ciśnieniowa



Porównanie zapotrzebowania na substraty oraz 

wymagane pojemności reaktora  przy różnych 

technologiach dla instalacji 1 MW

• Klasyczna obróbka 

gnojowicy i kiszonki

• Obróbka termiczno 

ciśnieniowa gnojowicy 

i kiszonki

• Obróbka termiczna 

gnojowicy i słomy

Gnojowica i kiszonka 

(tys.ton)

Kubatura 

reaktora (m3)

10 + 25 = 35 6000

8 + 17 = 25 1750

4 + 7 = 11 1000



Oczyszczanie płynnej frakcji pofermentacyjnej 

pochodzącej z biogazowania pozostałości z 

przetwórni owocowo-warzywnej



Samonośne przykrycia foliowe



Laguna na poferment 

powinna być przykryta



Odsiarczanie węglem aktywnym
- należy pilnować terminowej wymiany wkładu

• 1000 kg węgla aktywnego / rok / 500 kW



Wykorzystanie biogazu



Agregat Kogeneracyjny



Poferment odwirowany



Kontakt:

MEGA ul. Przemysłowa 52, 24-200 Bełżyce    tel. 81 516 20 03     81 516 20 04       fax  81 517 22 63

biuro@megabelzyce.pl www.megabelzyce.pl

ITP ul. Biskupińska 67, 60-643 Poznań    tel. 61 820 33 31  Fax 61 820 83 81       itp@man.poznan.pl www.itep.edu.pl

Granice wybuchowości są zmienne i zależne od 
zawartości dwutlenku węgla i azotu które 

zmniejszają zakres granic zapalności; 

Mikrobiogazownia ITP/O Poznań

mailto:biuro@megabelzyce.pl
http://www.megabelzyce.pl/
mailto:itp@man.poznan.pl
http://www.itep.edu.pl/


Dziękujemy za wysłuchanie 

wystąpienia i zapraszamy do 

dyskusji


